REPORTAGE MACHINES-OUTILS

Aujourd’hui plus que jamais, l'investissement
en machines-outils doit impliquer a la fois
la fiabilité des équipements et celle de leur suivi.

Plusieurs entrepreneurs témoignent ici de cette
double nécessité. Pour en assurer la pérennité,
ils ont choisi comme fournisseur un groupe
européen de premiére importance.

elada France fait partie
Cdu groupe italien Celada,

importateur de machines-
outils de technologie avancée.
Sous la direction de Guido Ce-
lada, c'est devenu l'un des pre-
miers importateurs européen in-
dépendants. Et, depuis peu, le
groupe a ouvert une nouvelle
structure Celada Middle East
située a Dubai. Sa surface finan-
ciere et des structures adaptées
a chaque pays lui conférent une
stabilité rassurante, dans la pé-
riode difficile que la profession
traverse. En France, Celada re-
présente les centres d'usinage
Yasda, les machines d'érosion
Sodick et les machines de recti-
fication du groupe Hardinge
Grinding et Okamoto (sur une
partie du territoire). « Nous im-
portons des machines trés pré-
cises et trés fiables, afin de nous
concentrer sur les solutions tech-
niques et la formation, pas sur
les problemes, » nous disait Luc
Garcia, responsable commercial.
Lors de plusieurs reportages
dans différentes entreprises, Ma-
ch’Pro a recueilli le témoignage
d'utilisateurs de ces machines,
démontrant combien ils sont at-
tachés a cette philosophie.

Ih

L'érosion en outillage

Lors de la visite de Belin, fa-
bricant d'outils réputé en PCD, la
rédaction de Mach’Pro a décou-
vert les qualités particulieres des
machines d'électroérosion par fil
Sodick travaillant en immersion
sous huile. Baptisées AP 250L
pour la plus petite, AP450L pour
la plus grande, ces deux ma-
chines sont construites sur la
base d'un bati en forme d'arcade
entierement en fonte Meeha-
nite®. Leur premiere originalité
vient de mouvements d'axes en-
tierement basés sur la technique
des moteurs linéaires, comme
toutes les machines de la
marque. «La précision des mou-
vements se révéle proche de la
perfection, un moteur linéaire ne
subissant aucune contrainte de
jeu lors d'inversion de sens. De
plus, sa boucle cinématique trés
directe garantit une précision su-
périeure & celle d’un entraine-
ment classique. Nous avons be-
soin de cette précision pour
réaliser des outils de trés haute
qualité, » expliquait Yvon Belin,
fondateur et alors PDG de I'en-
treprise. La résolution de posi-
tionnement est de 0,1 p pour

I'avance de la table. Outre la pré-
cision, la matitrise du GAP, ou de
la longueur moyenne de I'étin-
celle, constitue un facteur tres
important pour la réalisation
d'outillages de précision. C'est
pourquoi Sodick a choisi un dé-
rivé pétrolier comme diélectrique
pour assurer une meilleur isola-
tion lors de I'étincelage. La com-
binaison de ce fluide et du gé-
nérateur SPW «super pika »
permet d'obtenir un état de sur-
face trés fins, jusqu'a 0,04 Ra.
Ceci veut dire gqu'il n'est plus be-
soin de polir un outil ou un ou-
tillage, cet état correspondant
pratiqguement a un polissage. Des
fils tres fins peuvent étre utilisés,
a partir de 0,03 mm, guidés pré-
cisément grace a des éléments en
céramique qui sont fabriqués par
le constructeur lui-méme.
Convaincu également par cette

Le compagnon responsable de I€érosion
montre que la technologie de moteurs
linéaire de la Sodick AG55L, avec le
liquide diélectrique Oelheld, permet

un usinage de grande qualité sans
lavage forcé.

Dans les ateliers de Celada France, les techniciens Celada et System3R mettent
au point lintégration d'un robot de chargement sur une machine d'érosion Sodick.

précision, le mouliste et outilleur
Zanardi Fréres du groupe Zedes
énonce clairement sa politique
d'investissement : « Nous inves-
tissons dans des machines tres
fiables, qui n‘ont pas besoin de
SAV.» nous disait récemment cet
entrepreneur pragmatique. Lui et
ses associés constatent que,
lorsque des machines ont besoin
d'un SAV important, c'est qu'elles
présentent un grand risque d'étre
arrétées trop souvent. Logique.
C'est pour cela que la machine
d'enfongage AG55L de Sodick a
remporté le marché grace a son
taux moyen de panne des plus
bas, mais aussi grace a ses mo-
teurs linéaires. Utilisant un di-
électrique Oelheld, la technolo-
gie permet un usinage sans
défaut et pourtant sans arrosage:
les pulsations rapides (jusqu'a
36000 mm/mn) en usinage sup-
priment ce besoin.

Lamécanique
de précision aussi

En mécanique de précision et
pour réaliser des systemes per-
formants, Dassault Aviation
s'appuie également sur des ou-
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nducteur

tils et des technologies de pointe,
intégrant notamment des moyens
numériques, informatiques et in-
dustriels importants. En produc-
tion, un exemple de cette inté-
gration concerne une machine
d'électroérosion Sodick, fournie
par Celada France. Elle utilise la
solution Q3Vic avec SolidWorks®.
Les données 3D de la piece peu-
vent étres transmises directe-
ment de la CAO a la commande
numérique par une interface spé-
cialisée. Ces données sont ana-
lysées par le logiciel et traduites
automatiquement en données
process, éliminant ainsi le recours
a un logiciel de FAO. « Nous
sommes complétement impliqué
dans cette émergence de l'en-
treprise numérique » nous disait
Luc Garcia, «car elle touche la
méthodologie des processus et
les outils de production, entrai-
nant une diminution significative
des cycles et des colts de pro-
duction, tout en garantissant une
amélioration de la qualité. »

Dans le Loir et Cher, chez le
sous-traitant Smop, la plus ré-
cente des révolutions technolo-
giques vient d'entrer en masse
dans l'atelier, avec 4 machines

d'érosion Sodick, dont 2 fil
AQ327L Premium et 1 enfon-
cage AQ35L. Grace a la repré-
sentation confiée par Celada au
groupe Repmo pour sa région,
les freres Couraud dirigeant I'en-
treprise, ont pu apprécier I'apport
de I'érosion par fil facon Sodick.
«La technologie des moteurs
lindaires et la précision de ces
machines nous ont séduits, ainsi
que la proposition claire faite par
Nicolas Porché, (commercial
Repmo, NDLR) » disent conjoin-
tement Emmanuel et Frédéric
Couraud. « C'est aussi une autre
maniére d'usiner qui nous a
convaincus, en travaillant par en-
lévement de volumes plutét que
par enlévement de copeaux, »
poursuivent-ils. Les machines
d'érosion par fil contribuent éga-
lement a l'accélération des flux,
en finissant certaines formes par-
ticulieres ou en découpant des
volumes de jour et de nuit. «La
qualité de construction et la tech-
nologie des machines jouent un
grand réle dans notre démarche
dinvestissement. Mais la réactivité
du vendeur, son suivi régulier, la
qualité de linstallation, de la for-
mation et du SAV sont égale-
ment primordiaux dans notre dé-
cision d'investir, » disent ensemble
Emmanuel et Frédéric.

Du coté de Bordeauy, chez le
fabricant d'instrument médicaux
Stryker Spine, la réactivité du
service a joué aussi un grand role
dans son investissement. Consulté
en dernier, limportateur Celada
fut le premier a fournir la piéce
test demandée. « Nous avons pu
ainsi juger de la réactivité des dif-
férents fournisseurs. C'est ensuite
la technologie qui a fait la diffé-
rence, pas le prix.» dit Hervé
Moyet, OPL Process developp-
ment. La machine a fil AQ537L
a 6 axes est en fonctionnement
depuis 2006. La formation sur

De gauche a droite, Luc Garcia, de
Celada France, Frédéric et Emmanuel
Couraud dirigeants de SMOP, Nicolas

Porché de Repmo. Le groupe Repmo a
dailleurs bien contribué a la prise de
parts de marché des machines d'érosion
représentées par Celada. La relation de
confiance entre fournisseurs et
investisseurs est primordiale pour les
diirigeants de SMOP.

place et le suivi des procédés ont
permis la maftrise d'un procédé
inconnu chez Stryker auparavant.
«Nous avons réalisé plusieurs
piéces qui nous obligent a tra-
vailler en 6 axes simultanés » ex-
pliquait Hervé Moyet. «Et nous
savons désormais répondre aux
demandes les plus complexes de
notre bureau d'études » affirmait-
il. Cette expérience contribue a
augmenter la culture technique
du groupe et présage d'autres
ouvertures dans cette direction.

L'usinage dur
de précision

Dans la méme veine, le diri-
geant de la société Alliance, M.
Bihr, justifiait ainsi son investis-
sement en centre d'usinage dur.
«Lorsque nous sommes allé au
Japon, le constructeur de ma-
chines-outils Yasda a réalisé un
de nos moules en 4h42 mn, avec

Depuis 2006, Celada France
accompagne Stricker Spine dans
sa démarche vers ['érosion complexe
en 6 axes. De gauche a droite

MM. Garcia et Batlogg de Celada,
Vailles et Moyet de Stryker.

une dispersion maxi de 5 p. » Ce
résultat ne peut étre obtenu
qu'en intégrant toute la chaine
menant a l'usinage dur, depuis la
CFAO jusqu'a la machine, en pas-
sant par les outils, leurs attache-
ments, le préréglage hors ma-
chine et, surtout, la formation des
hommes.

Aujourd'hui, la capacité de
production a plus que doublé,
avec le méme personnel. Ainsi,
sur plusieurs années, le discours
de sociétés aussi différentes va
dans le méme sens. Car, en fi-
nalité, ce sont les utilisateurs qui
parlent le mieux de leurs four-
nisseurs.

Propos recueillis par

Michel Pech
mpech@machpro.fr

31 MACHPRO 884 o 30 mars 2009





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


