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* Refroidisseur d’huile

= Broche avec sevétemeant céramique”®

= Cartérisalion complats

» Mise hors-Hension aulomatique

= Risenoir du liguide de refroidisssment
* Eclairage incorporg

* Ecrous pour rainuses on T de ia table

* Blocs de mise & niveau

» Chstils de service

" impossnle aeec | arrcsage a ravers |a broche

= Convoyaur de copeawu

= Sysiéme de refroidissement du foret
hélicaidal pour trous profonds

= Spuffierie d'air
= Vibreurivoyant de fin de cycla
* Magasin 30 outils
= Systéme de refroidissement haute pression
* Extension de la colonne
* Fausse lable
A Type: 900 = 450 = 70 mm
B Type: 1100 = 450 = 70 mm
* [ndicateur de position (échelle findaire)

* Unité d'indexage

= Systéme de gralssage par robinet-gicieur
+ Systéme de pulvérisation d'huile

s Collecteur de poussigres

* Systéme de mesure automatique

= Sysléme de mesure automatique de la
longueur d'outil

= Ouitil de réglage de l'origine de l'axe Z

= Arhre indicateur d'alignement

= Arbire indicateur linégaire

* Changeur de paletias (palatisation
latérale, palétisation iatérale a transferis)

* Unité de programmation conversationnelle
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Un équipement complet
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Schéma d’installation
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Schéma de la table
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MY-408 avec changeur automaligue de paleites 4
naveite lalérale en oplion
Poigds max. admissible sur la tabbe: 300 kg
Temps de changement de paletta: 16 sec.
Aver le changeur automatique de palettes, la colonme du M08
est Z20 mm plus haute que cefle du modéle standard,
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