#( e Caractéristiques de la machine )

Déplacemeit max, de la cobone (1 X) [mm) 630
Déplacemant max, de I téte porle-brocha (26 Y} fmam) 600
Déplacement | Diéplacement max. da ta tabbs {axe Z) {rmm} 670
Distance de la surface paletle au centre de ka broche {mm} 0= EE{I
. — Distance enire e nez de la broche gt fe centra de la table {mm} 1|:|u T
Dmensions de ia paletts {mim} 0r=500
Poits admissibile sur a paletta k) 500
Tabis Diamétra en rotation max de la pséce {mmj| a0
Hautair madmum de ia pisce & usiner [mim) B0
Canfiguration de la surface de i patatta Taraud M1G: 24, Pag: 100 mim
| Temps d'indexage (5] 204307}
Brache Vitesse maimum ' {min '] 14000 |26 000] -
Avance rapide {rmm/mén 50,000
Arance ; |
\fitesse d'avance par impubsion {rm/man) 0—1.260 {15 etages
Type dé porte-outil MAS BT-40
Systdme da tlirant Type MORI SEIKI 90 [A4a5 11T
Nombre d'outils chargés dans % magasin 60 [30] [40] (120]
Diarméttre d'outil max, (sans outils adjacants) {mim}) 80 (1B
Changeur Longueur o'outil max. {mam)| A ——_
automatigue d'outils Polds d'outh mar, ika) B 127
L4 force ne doit pas excédar (plan de eélérence de la broche) {N-m) 74
Systime de stluction des autils | Mithae sléatolre de mémalre lectiniqua
Tamps da changement d'outils {ouhd i culil) {5} 1,0
Temps de changement d'outils (copeau 4 copeau) (51 iz
Nombre de paleties 2 {3f 16} i) (10
CPA Systima ¢ changement de paleties | Rotaii )
Tamps de changement de paisties is) &
Moteur Muoteur de broche (15 min, 30 min/cant) = (kW) 22185 [18.511 {10 minicont) ")
Motéurs dentrainement des axes (XY/ZE) (kW) 4/4i41 5
Alimentation élecirique ARmontation actrique ] 548
Capacité des réservoirs | Capacité du réservoir de réfrigérant i 540
(Haiteur de s maching (& partir du so) {rmim) 2850 i
Dimensions at poids Encarmbrament au sol {mm} | 23504000+ 2.350<5.250" 2.350x5.000*
Poids dé |la maching (gl 10,000 {4.800* -
#1 En rason 063 limilalions pauvant élne mmpcsees par e sulérma oo D008 565 mecas, momages ou cutils uliists, 1| ne vous sem peul-gire pas passilie duilisar |a iessa da rofalior maxemale s e
* 7 Pour plus oe dolails, conlackez Mon Seaki.
3 15 min: usinage crouaine el 33 0 uSiNARe Croulae rapioe.
#4 Yilesse standad da 20,00 mo”
# 5 Comsayaur 18 copaaud exbeme axoiu
*5 Camayaur de copeaux de lype & chamaneg inclus
* 7 Canvayeur de copeaus & rachor avac iline & lamoowr) mclus.
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Grande
vitesse

Réduction considérable des
temps morts.

Temps d'accélération el de décélération de la broche,
accelération d'avance, copeau-a-copeau. Voila les facteurs
cles qui permettent de réduire considérablement les temps
morts et d'atteindre un haut niveau d'efficacité. Le NH5000
réduit le temps total d'usinage grice 4 la rapidite accrue de
CBS MEcanismes principau.

I broche )

Mateur D05 ultra-rapide et hyper-puissant.

Courbes de puissance et de couple de la broche
Standard Vilesse de broche max.:
22/18,5 kW (15 min, 30 min/cont)” 14.000 min*
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Par rappori au modéle anlérieur

1,9 fois plus rapide

Par rapport aex machines précédentes, amélioration de Iaccélération de la
broche et des axes favorise la taraudage uitra-rapide.

* 1 Vilesge mus, de 2 broche oe & D00 min

*2 En fanclionrament re seion k SISIANCE @108 K point de céoan de sanchannemens al 13 pece. s
broche paurmil rd pas aneindre o vresss soecon.

*3 Powr uree profondeur 06 couipe = 3 charméing = g taraud « & mm
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Temps de changemenl d’outils (copeauv 3 copeau)
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Vitesse
d’usinage

Précision inegalée pour
tous les travaux.

L'usinage de haute précision est "I'élernel obstacle” des
centres d'usinage verticaux, Avec le NH5000, des
mesures ont été prises pour réduire 'effet des variations
de temperature et des vibrations et renforcer encore la
précision d'usinage. La commande CNC a également per-
mis de créer des conditions d'usinage ideales. Notre but
est de fournir en permanence un égquipement de grande
gualité doté de toutes les nouvelles technologies dont
nous disposons

e Test d’usinage

1 024 ml.{mm

\Vitesse de brocha

14.000 min®

Vitessa davance
16.000 mm/min

Ill.qrén.au -.JI" > AGOG2*

Fraise a suﬂaﬂﬂr * 80 mm Capacitd d' usinage par minute
/ 538 mL/min

Vitesse de brache
1.000 min-

Vitesse d'avance
2.1 EII] mm/min

v
Harf'-nau IS 5":I'IL.‘

Uil SLeon par T
. 79 mL/min

Vitesse de broche

160 min-

Vitessa davance

4“ mm/min

Cuitil

M42xP4,5

Vitasse de broche
16 min+

Vilesse (Vayanca

342 mm/min
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